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ROAD MAP

Establish principles and priorities
Period : Jan-Apr 2024

Optimization
Period Jul-Dec 2024

tandardization .

eriod : May-Jun 2022

OCT 2024

v P -1SO 9001:2015

Gemba on floor -
Restoration of basic conditions (ORE
QC review
Integration of new Quality controls
Claims management

Metrology system (meas&SPC)
Digitalization of Quality controls
Quality manual and procedures
PDCA approach

Gap analisys for operators

Start with SO 9001:2015 Approach
ISO building

Definition of KPI’s

Establish Quality cycle and
integrate with SAP
Training

Optimization and adaptation of the
new Quality System
Officilization of all Quality procedures

g 150 9001:2015
Period: Dec 2024

-Audit and certification
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HOW?

|
This is a translation of the certificate IT24/00001143 SGS
The management system of A .

SILTE S.r.l.

Via Lugl Menariri, 30 40054 Budnio (BO) italia

has been assessed and certified as meeting the requirements of

1SO 9001:2015

For the following activites

Manuf: g of plastic gng through extrusion and blow molding processes.

IAF Sector: 14

This certdicate is vald from 14 October 2024 untd 14 October 2027 and remains valid subject to satisfactory survedlance
audits

Iszue 1. Certfied since 14 October 204
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CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970

Restoration of basic conditions
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éi'__!:ﬁ ELENCO STRUMENTI DI M

| Strumpnio i mines Descritiang | Serial numbar |
Lalibro Calibro & corveio §50mm
Calibvo Calibrg a carsoio 150mm AT
_ L AT
e o TR e szl
Calibra - Manutenzione
Lalibro P i i)
ARimetr B L] [
Wuotomet " a0a4/o08 h |
il
ETRRAENIT
AT D
e SRR

Meas tools

-Creation of the Measuring Instrument List
-Labelling
-Creation of calibration method with certificates

¢
Sille SCHEDA DI TARATURA STRUMENTI DI MISURA

Comtinto ® FUSTCS 8L W8

Descrizione strumento Codice interno Modello Matricola
Calibro a corsoio digitale | 2024/005 ] 202002 | 2024/005

Costruttore
vogel germany

Risoluzione mm Frequenza taratura

ANNOTAZIONI SU ANOMALIE RISCONTRATE

Data Anomalia riscontrata Contromisura applicata

17/09/2024

RAPPORTI DI TARATURA

Procedura Norma di riferimenta Data Ultima taratura
| EN ISO 13385-1 | 17/0s/2028 17/09/2025 Bonamassa EP.
RAPPORTO DI MISURAZIONE
Campione Codice interno Valore nominale Misura 1 Misura 2 Misura 3 Errore max Valutazione Esecutore
blocchetto johnson 50 mm 221470 50 mm 49,97 49,96 49,98 0,04 ok Bonamassa EP.
blocchetto johnson 40 mm 222243 40 mm 3898 39,99 0,02 ok Bonamassa EP
blocchetto johnson 30 mm 229108 30 mm 2997 29,97 2097 0,03 ok Bonamassa E.P.
blocchetto johnson 20 mm 221279 20 mm 18,97 19,98 19,98 0,03 ok sa EP.
blocchetto johnson 10 mm 222502 10 mm 9.96 9.96 597 0,04 ok Bonamassa E.P.
blocchetto johnson 60 mm 221520 60 mm 60,02 60,01 60,01 0,02 ok Bonamassa EP.
blocchetto johnson 108 mm 221414 100 mm 99,99 99,99 99,98 0,02 ok Bonamassa EP.
blocchetto johnson 80 mm 227880 80 mm 79.97 79,98 79,98 0,03 ok Bonamassa E.P
blocchetto johnson 70 mm 227887 70 mm 69,97 69,98 69,98 69,98 ok Bonamassa EP.
blocchetto johnson 9 mm 222152 Smm 8,96 8.97 8.98 0.04 ok EP.

Firma Responsabile
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-‘l“.e Control Plan review AXIUM

CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970

ART. 100
ilr | MATERIALE: HDPE.
O W AATEARA I |
| 100 HDPE ML 500

-Review of all Control plans

142 Articles
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Questa quota viene controilsta a
borde macching con lo strumento
indicativo di controilo

CHBMTTIRIETONE |
CONTRCLLATE
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Pachaging

-Creation of SPC System for

the Process Capability
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‘l“.e Digitalization of Quality controls A)’(I_UI’T:I

CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970

Before After
Paper Tablets
\




Starting with a new approach
PDCA Approach
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i Pachsging
CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970 -

gille ~Axum MAPPA DELLE SKILL | ADDETTI |
ACTUAL
SUPERVISOR: EMILIO PINO BONAMASSA
REPARTO: ISOLA 1/ISOLA 2 TEAM LEADER-
Postazioni
1_' 1123 |4|5|6|7|8]|9]|10|1
2 : z
= s g 4 g E § % g
Ehl 3 2|.f : : : g
,3: § 2 Cognome Nome B "; = g E : NOTE § g :5;
=[] 3 £ PR NE : 3
i =D E 2 2| §] = E § z
=z - g H § & g I g
=| S| E gl #| &
W 22| 2 e ? 1 i §
TE B IE R E R EIRE
HEIEI R EHERRERE
postazione eritica per qualitd)
@ postazione con operazione report|
4 001 ARSLAN KARAMAT BEREERE O O O [} o O . NEO ASSUNTO 1|1]s|s 20 i 0
2 002 CONTI PAOLO sle]e |« |0|0|0IE|IO|IO] * HEO ASSUNTO i[1]s]s
3 003 CORDARO GAETANO A EIEKIERIellellell lellel K CAMBIO MANSIONE (LOGISTICA) 1l1]s]s
4 004 D"AMORE CRISTIANO slefe| e |OOIOIMIOIO] 1|1]s]s
5 005 D’ slef e[« [OIO|C[M[O]| ()] # o ASSUNTO E CAMBIO MANSIONE (LOGISTIC] 1 [ 1|55
6 006 DIBAKANGA JACRUES R O O o [} O o . 1{1]s]|s
7 007 FILIPPINI FILIPPO elefe| e |OOIOIRIOIO] 1f1]s]s
8 008 FONZINO DAVIDE BEREKEE I8 R | O A O . CAMBIO MANSIONE (MECCANICO) 1|4|4]2 g
9 009 HOWLANDER BIPLOB HEIERE L IR Mol 1l lielK 15|42 S fed :
10 o010 LA TORRE GIUSEPPE slele| e |OOOIRIOIO]| NEO ASSUNTO 1l1]4]s & [ E
1 o1 LAURIOLA MANUEL EERERE IR BB | O | A O . 1ala|2 E
12 012 MOHAMMED HOSSAIN sje|e mimm[O|m[a|D] e 14|42 Q %
13 013 MUKHTAR KAMRAN ele|e| e |O0|O0|m|E|D| 1|2]afs g z |
14 o1 PINTO GIAHLUCA slefem|mm|O|m[a[D] e CAMBIO MANSIONE (MECCANICO) 1|sefs]2 4
15 015 ROMERO DAYID elele| e |OOIOIEIOIO] HEO ASSUNTO 1]1]s]s
16 016 SGARGI STEFANO OEERLILIL el llellelD CAMBIO MANSIONE (REFERENTE) 1]a]s]3
17 o1 SILIPO DAMIELE slefe][e|O]O|a|m|[O]O] ¢ EAmBIO MANSIONE (REFERENTE MAGAZZINO| 1 | 1] 4| 4
18 018 SPETRINI GIOYANMI slefe [ [O]O|m|m[O[D] CAMBIO MANSIONE (LOGISTICA) 1]a|s]s
19 013 SINGH JASYEER sle|e m(m|m[O|m|m|[D] CAMBIO MANSIONE (MECCANICO) 1|s|ef2
20 020 TANGI BERNARDINO slelel e |OIOIOIEIOIO] * 1[1]5]s
Responsabile aggiomamento: BONAMASSA EMILIO PINO o bradidiestiomeris ® Addesuato | W A Ingrado di g
Data di aggiomamento: 23108/2024 insegnare (TL)
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Claims Management
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Claims and activities monitoring
FO1_01_0424




Sille

CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970

Claims Management

Modulo 8D Gruppo: Axium Packaging
d e P—— Soffiatrici
‘. e Sllte S-I'.l- Schedano: 2024_001
CONTENITORI IX PLASTICA DAL 1970 T
Rigature orizzontali articolo 140/4
O worOprmsons ad fous 4 Lavors) Q#Vrenarvee Amroma) D rrwtoves P ac
Cotegoda: | o e e = 4% e
PLAN || %, soLuzioni  [%oJf

Rigature orizzontali sull'articolo 140/4.
N° bola 355 del 1503 2028

Lorto emon [SO0109307

Ordae & Acgunte N° 5100016147
N° p2 i ingresso 5570

Causa Radice individuata —> vibrazione sul profilo causato da
accumulo di materiale sulla filiera

=

Contromisura primaria applicata

Revinione Selle filere 17 - 11- 08 che comprende | cicti di puksia
| npetione | hibeificarions | wrraggo ¢ i mxcesivo controlio
e ruonile Orfie itesse radRato 0K

Contromisura secondaria applicata
sardarditrarone dell iaro gele fitere

[

] -

La contromisura, dopo la verifica, sara estesa su
altri articoli della stessa tipologia

CONTROLLO {}

p

[cHeck iy
Le contromisure applicate saranno verificate al prossimo lotto di produzione

Confidenza sulla riuscita 100%

- o W AT TIACA VAR Pomn Yome (2} LD X i)
Tasks otk Iu g Sty B mccm..g Kusbon o8 OA mutria Six Signs B wim Obers [
Project leader o] T 5 tom Datafinale: Costi Benefici Reukati BeneficilCosnti Verfiox
Bonamassa EP. 20-mar-24 2+mar-24 da definire OK da verificare

um

Pachaging

X

Root cause analisys are made with

Standard Kaizen approach
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N

1 Incoming material Macro Control 100%
@ \ Quality Audit

Incoming material &
2 Warehouse Operator

Material Compliance
4 Verification

¢
e

Legenda
‘4— Quality Audit

\ “—Production/Warehouse

g IPQC
‘l“.e In process Quality control w Packaging

3 Dies change controls \
Machine parameters control

Machine

Production

E

AXIUI’T’I

Dlmensmnal Statlstlc Control ’

6 End Of Batch

5 mn process Quality controls

:‘5 Delivery
&

Auto control

Aesthetic statistic control in Quality corner

e




Sille

CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970

SO BUILDING AXIUM

FacHaging

Quality Manual = MQ01/00/0424

Processes = Acquisti; Commerciale; Qualita;
Produzione; Manutenzione;

/ \Drocedures

/

\nstructions

\Records
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CONTENITORI IN PLASTICA DAL 1970

Quality Manual = MQ01/00/0424

Processes = Acquisti; Commerciale; Qualita;
Produzione; Manutenzione;

Procedures

Instructions

Records

Sommario dei documenti

1. PROCESSOA ACQUISTI
PRO3_01_0424 PROCESSO ACQUISTI
P03_01_0424 PROCEDURA ACQUISTI
103_01_0424 GESTIONE ACQUISTI
FO3_01_0424 MONITORAGGIO ODA

2. PROCESSO COMMERCIALE
PRO2_01_0424 PROCESSO COMMERCIALE
PO1_01_0424 PROCEDURA COMMERCIALE
101_01_0424 PROCEDURA VENDITA
FO1_01_0424 QUESTIONARIO

FO1_04_24 PRESA IN CARICO ORDINI

3. MANUTENZIONE

PRO5_01_0424 PROCESSO MANUTENZIONE
P05_01_0424 PROCEDURA MANUTENZIONE
FO5_01_0424 ELENCO NUOVE ATTREZZATURE
FOS_02_0424 CALENDARIZZAZIONE ATTIVITA

4. PRODUZIONE #3 6 betwee n
PRO4_01_0424 PROCESSO PE{ODUZIONE . .
P04_01_0424 TRACCIABILITA procedures/instruction and records

PO4_02_0524 CAMBIO COLORE
PO4_03_0524 CAMBIO MATERIALE

104_01_0424 PROCEDURA INGRESSO MERCI
104_02_0424 PROCEDURA SPEDIZIONE MERCI
I04_03_0424 CAMBIO COLORE

104_04_0424 CAMBIO MATERIALE

104_05_0524 INGRESSO PREFORME COLORATE
104_06_0424 COOMPILAZIONE DATI PRODUZIONE
FO4_01_0424 REGISTRAZIONE SCARTI

FO4_02_0424 REGISTRAZIONE DATI DI PRODUZIONE
F04_03_0424 PRELIEVO SALA CAMPIONI

5. QUALITA

PR0O2_01_0424 PROCESSO QUALITA

P02_00_0424 GESTIONE DOCUMENTALE E DEI DATI
P02_01_0424 PROCEDURA CONTROLLI DI LINEA
P02_02_0424 GESTIONE NON CONFORMITA
P02_03_0624 GESTIONE PRODOTTO NON CONFORME
102_01_0424 CONTROLLI QUALITA

102_02_0424 GESTIONE NON CONFORMITA
F02_01_0424 QA-MATRIX

F02_02_0424 STATISTICA DI PROCESSO
F02_03_0424 8D CLIENTI
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‘ill’e Control Plan N° 100 A).( !_J‘ T

um ¢ AXium
P . & Packaging
" e Control Plan N* 100 AXium Ll ]
Numero Referenza " Packaging
1 P LI, Frequenza dei controll
Descrizione Punti di controllo.
Goc 37 g HOPE WHITE 2N B Produony
= m—— A ) - Car 1 Calibro 1 Pz alawio
e A( [e ) E\e:;neinto iategunah e B8 o Thrariss .
Ad imo material Car 3 Caiiteo. [ 1Pz #fewio +
Cllente o\ HOPE MARLEKSO100  Primo materiale as ara Caibra i 2 awio + \ C
V REPLAST MASTER BIANCO 10020 Coloranti Car Caiibro. ’ Pz afawio 3 stampate @ furr e
BIANCO 2 Coloranti Sar At v 2 oo + 3 sl A
Sinte dei documentirelativ e ticolo; BOX SMALL 780x370x450 mm  Packaging, or =y 7 2 a0+ no =
saccomccoLo Packeging \ o aitno |7 2 mo
FILM ESTERSIBILE Packsging \S ar a0 | T2\ 3 o
— EPALBOX120 Packaing v o A \NE .
= s
i Mm%g’,g EE[ZF | o o |7 XL\t Warowio~
=ae| 3% |35 gg Stabih dol flacons usis | Aukocont 2 owia +
2 3 Condizionamento i M
V52004 | Piano x L3 Pz pallet 1725 Lowre
Cuies S xNamaeoE e Tonuta Wm\ 1 P2 oo + 3 stampade a umo
Soxxpalle Pas Bioncis | Aovortrto] 1 Pz afpwn +

ille Control Plan N° 100  Axum
Sille Control Plan N° 100 s

Cavita 1 [2]3[aJiJ2a3JaJaTal3TaJaJal3]aJa]2T3]a
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Creation of an Autonomous maintenance

System_ CALENDAR OF MAINTENANCE




